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Promac GH-1640ZX-T Metalldrehbank 400V

Bestell- und Artikelnummer: GH-1640ZX-T

Aktueller Fuxtagespreis auf Anfrage

Beschreibung

Ausgerustet mit digitalem Langenmessgerat der Achsen X, Y, Z
Induktionsgehartetes und geschliffenes Prismenbett aus Grauguss

Schaltgetiebe ermdglicht das Schneiden einer Vielzahl von Gewinden ohne
Zahnradwechsel

Haupt-, Vorschub- und Schlossgetriebe im Oelbad laufend

Rechts-/Linkslauf

Bettschlittenfihrungen Turcite-B beschichtet, Uber Zentralschmierung geschmiert
Einstellbarer Vorschubkupplung

4-fach Stahlhalter mit Rasterfunktion

Automatischem Langs- und Quervorschub

Schwerer Standfuss fiir eine starke Stabilitat und eine grosse Spanewanne flr
Sauberkeit

Spritzschutzwand

Integriertes Kuihimittelsystem schmiert und kuhlt die Bearbeitungswerkzeug fir eine
lange Lebensdauer

Dreibackenfutter mit umkehrbaren Aufsatzbacken

Gesicherter Spaneschutz und Not-/Ausschalter

Nivelierschuh, herausnehmbare Bettbriicke

Fussbremse mit Endschalter

Halogenmaschinenleuchte

Technische Daten

Motorspannung 400 Volt

Motorleistung 8.8 / S6 40%; 5.6 S1 kW

Dreh-@ Uber Bett 406 (max. 657) mm
Spitzenweite 1015 mm

Vorschubgeschwindigkeit 0.038-2.3 mm/U.
Drehzahlbereich 25 - 1800 min-"

Spindelkonus MK/CM7

Spindelaufnahme Camlock D1-8 (DIN 55029) CAMLOCK
Spindelbohrung 80 mm

Reitstock-Pinolenhub 124 mm

Reitstockkonus MK/CM4

Dreibackenfuttermass 250 mm

Drehstahlmass max. @ 25x25 mm
Querschlitten-Hub 228 mm

Oberschlitten-Hub 130 mm

Dreh-@ Uber Schlitten 254 mm

Bereich Gewindesteigungen metrisch 0.5-20.0 mm
Bereich Gewindesteigungen Zoll 72 -1 5/8 TPI
Bettbreite 340 mm

Abmessung BxTxH 2462x1016x1220 mm




e Gewicht 2120 kg

Standard-Ausriistung

¢ Planscheibe 300mm
Aufspannscheibe 300mm
4-fach Stahlhalter
Steh- und Mitlaufllinette
2 mitlaufenden Spitzen MK1
fester Spitz MK5
Reduzierhiilse MK5-MK3
Gewindeschneideuhr
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